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1. Gelieferte Teile

Uberpriifen Sie bitte die vollstandige Lieferung lhres 123 Schleifenprofi VX
Prageautomaten:

1.1 Hardware
o 1 Prageautomat
o 3 Tragerrollen fur die Druckfolie, das Schleifenband und die Abfallfolie
o 1 Kartonrolle fur die Abfallfolie
o 1 Netzkabel mit Schuko Stecker
e 1 Verbindungskabel Prageautomat — Rechner (USB Schnittstelle)
o 1 Imbussschlissel (fur Justierhilfen)

1.2  Verbrauchsmaterial
¢ 1 Hightech Premium Druckfolie (i.d.R. Gold)

1.3 Software
Damit Sie immer die letzte und neueste Softwareversion einsetzen, laden Sie diese
bitte direkt von unserer Webseite herunter:

e Druckertreiber: https://www.hrmtec.com/downloads/

Bei der Auswahl einer fir l|hren Betrieb geeigneten Schleifendruck- oder
Grafiksoftware sind Sie unabhangig.

Sie konnen verschiedene im Internet verfligbare Freeware oder Standard Windows
Programme (z.B. Paint) einsetzen. Wir unterstitzen Sie gerne (Anfrage).

Fir ein anderes Schleifendruckprogramm wenden Sie sich bitte an den
entsprechenden Hersteller.

Die Verwendung einer Grafiksoftware wie Adobe Indesign, Corel Draw oder Bartender
ist ebenfalls mdglich und erdffnet Ihnen mehr gestalterische Freiheiten als klassische
Schleifendruckprogramme.
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2. Setup

2.1 Installation Druckertreiber

ACHTUNG: auf dem Rechner darf nicht gleichzeitig der Fleurop Druckertreiber
laufen. Der Fleurop Druckertreiber besetzt dauernd Betriebssystem Ressourcen,
welche der Druckertreiber auch verwendet, und gibt sie nicht mehr frei.

Tipp: der Fleurop Service muss gestoppt sein, wenn Schleifen gedruckt werden. Dies
kann im Task Manager erledigt werden. Nach dem Schleifendruck kann der Fleurop
Service wieder gestartet werden. lhr IT Spezialist kann Ihnen dazu auch zwei Batch
Dateien schreiben.

Nachdem Sie den neuesten Druckertreiber von https://www.hrmtec.com/downloads/
heruntergeladen haben, packen Sie die zip-Datei aus (mit WinZip
http://www.winzip.com/win/de/downwz.html) und fUhren Sie die Datei
~Schleifenprofi_VX _v2.exe“ aus, um den Druckertreiber zu installieren. Sehen Sie
dazu auch das YouTube Video https://www.youtube.com/watch?v=MIw-Ix7e4XY.
Fuhren Sie dazu die folgenden Schritte durch:

Schleifenprofi_VX_v2.exe Doppelklick um das Programm
auszufiuhren.

P ™
Setup--Select Language u

Wahlen Sie ,English® aus und
dricken Sie ,OK".

Flease select language:

% |English -

[ oK, J ’ Cancel ]

- -
£ Schlsifenprofi VX Printer Driver installation ‘ [ =5

Welcome use Schleifenprofi VX Printer. Dricken Sie ,Next® um fortzufahren.

This Wizard will install Schieifenprofi VX Printer driver in
your computer.This software can support word,excel
efc program standard printing function.

Please click [next] to continue

© 2025 - HRMTEC — www.hrmtec.com V2.5d


http://www.hrmtec.com/
https://www.hrmtec.com/downloads/
http://www.winzip.com/win/de/downwz.html
https://www.youtube.com/watch?v=MIw-lx7e4XY

= [ |

= Schleifenprofi VX Printer Driver installation

Software License Agreement

Please read the following agreement. Scroll down to see the entire agree/

AGREEMENT OF LICEMSE GRANT

m| »

1. License content
1.1 hereby grants to the Licensee a personal, non-exclusi
imevocable [except as provided for under clause B of t
conputer

program suite defined in the attached Sche
Schedule shall form part of the agrees

rtransferable,
reement] licence to use the

[hereinafter j®the Programnsi ). which

1.2 The licenze granted
machine form at the s

authorizes the Licensee to Install the Programs in
signated in Schedule & hereta,

Lice) ind LE Fang will be rezponsible for compliance with the Export
(@ | hayl read and accept the license terms
"o not accept the license terms

PRINTING

- Wahlen Sie ,| have read and accept
the license terms”, und driicken Sie
“Next” um fortzufahren.

Back I [ Mext l [ Cancel
ri Schleifenprofi VX Printer Driver installation l ] e ﬂh‘
Frepare nstalation Dricken Sie ,Install® um die
Click [Install] o continue Installation zu starten.
{
Back I [ Install ] I Cancel
= Schleifenprofi VX Printer Driver installation l =]l i&-‘

Choose Destination Location ° Wahlen S|e del’ Pfad aUS, WO der
Setup will install the Schleifenprofi VX Printer driver in the following folder£-If DrUCkertrelber InStaIIIert Werden
¥[;J‘|a|;/~;agt”tcok\{wnsg}aﬂlllttg Eaoil]lttifne[leenl folder, please click [Browse] and choose other SO”, der Standardordner ISt

! o
I bereits eingetragen.
I Targetfolder
[l C:\Program Files (x86\Schleifenprofi WX Printer . .
i e Driucken  Sie  ,Next* um
‘ fortzufahren.
Back ] [ Nexts» ] [ Cancel

= Schleifenprofi VX Printer Driver installation q I. == ﬂh‘

prmer sefinos e Belassen Sie die Drucker

Einstellungen unverandert.
Printer Model: [Schleifenprali\fx Frinter -

Printer Seftings
I iRt e Der Schleifenprofi_ VX muss als
| onerame: Schiefenmaii o Standarddrucker gesetzt werden.

rinter Port Settings
I Port: [Sch\elf&npruh\p‘x Printer PORT: -

Baud rate: | 19200 Stop bit: |1 Flow contorl; Hardw ° Drucken Sle ”Next“ um
| Uata pits: & Even-odd check: | Hone fortzufahren
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= Schleifenprofi VX Printer Driver installation 0 i l = =)
etaling Banter e Der Druckertreiber wird jetzt
Installing Printer, Please wait....... |nsta”|ert
' o Warten Sie bitte, bis die
| Installation komplett ab-
geschlossen ist (das kann einige
Minuten dauern).
(l Back Mestz» Cancel
£ Schleifenprofi VX Printer Driver ir fl =)
Setup Complete e Die Installation des
Druckertreibers ist erfolgreich
FSetup has successfully installed Schleifenprofi Vi Printer driver. abgeschlossen .
I . . . “
e Dricken Sie ,Finish® um das
I Close the window please click [finish] .
Fenster zu schliessen.
|

2.2  Einstellungen Druckertreiber

2.2.1 Schleifenprofi VX als Standarddrucker setzen

Definieren Sie den Druckertreiber ,Schleifenprofi VX* als Standarddrucker (Windows
Printeribersicht, Druckertreiber wahlen, rechte Maustaste dricken, als
»otandarddrucker setzen“ auswahlen).

Sehen Sie dazu auch das YouTube Video
https://www.youtube.com/watch?v=iBLLyMaEQJk.

So gehen Sie vor:
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% < Hardware and Sound » Devices and Printers

&9

File Edit View Tools Help

Add a device U) File Shredder &= v

Add a printer
Keyboard

4 Printers and Faxes (12)

Adobe PDF

PDF-XChange 3.0

4 Unspecified (1)

ﬂ
Jabra BIZ 2400

, ] 1Biems

of

'v i < Hardware

and Sound » Devices and Printers

. File Edit View Tools Help

Addadevice  Addaprinter  Seewhat'sprinting  Manage default printers  » (W) File Shredder ] ¥

Keyboard

4 Printers and Faxes (12)

PDF-XChange 3.0

CHAGCOLORS

PrimoPDF ‘Samsung C48x

Series (USBOO1)
[0

4 Unspecified (1)

i,

Jabra BIZ 2400

Schleifenprofi VX Printer  Model: Schleifenprofi VX Printer Driver
Category: Printer
Status: 0 document(s) in queue

v i < Hardware and Sound » Devices and Printers

© File Edit View Tools Help

Add a device Add a printer See what's printing Manage default printers ~ » (U) File Shredder =] +

Keyboard

4 Printers and Faxes (12)

PDF-XChange 3.0

CHAGCOLORS

PrimoPDF

4 Unspecified (1)

3

Jabra BIZ 2400

state: @ Defauit
Model: Schieifenprofi VX Printe.
Category: Printer

Schleifenprofi VX Printer Status: 0 document(s) in queue

2.2.2

PRINTING

Uberpriifen Sie unter ,Gerate und
Drucker”, ob der Schleifenprofi
VX als Standarddrucker definiert
ist (griner Haken).

Falls ein anderer Drucker als
Standarddrucker definiert ist,
dann setzten Sie bitte den
Schleifenprofi VX als
Standarddrucker (siehe nachster
Schritt).

Wahlen Sie den Schleifenprofi VX
aus, und dricken die rechte
Maustaste.

Wahlen Sie ,Als Standarddrucker
setzen” aus.

Der Schleifenprofi VX ist korrekt als
Standard Drucker gesetzt.

Parameter des Druckertreibers einstellen

Unter ,Eigenschaften® des Druckertreibers sind folgende Einstellungen zu prifen,

repektive vorzunehmen (Sehen
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https://www.youtube.com/watch?v=iBLLyMaEQJk):

] = —c=| o Wahlen Sie den Schleifenprofi VX aus,
Oovg-;g« Hardware and Sound » Devices and Printers

e — und driicken die rechte Maustaste.
Addadevice  Add aprinter See what's printing Manage default printers > (U) File Shredder & v @
. &} ) - -| e Wahlen Sie ,orucker
Bose Revolve DELLP2412H e - % ROMUELLE-CH EigenSChaﬁen“ aus'
# Printers and Faxes (12)
L/ ¥ L/ (Y by /]

General | Sharing | Parts Ag = olor Management fOlgenden Elnste”ungen VOor.
Security | Device Settings |

Page Settings

& s vt " = Unter ,Printer Settings® nehmen Sie die
|
|

e Uberpriifen Sie die Page Settings Liste.
In der Liste sollte der Standard 252 x 550
mm vorhanden sein.

Pape Hand{[216 x 210mm J)ams -

Eemove

Suve Frint Content Ax Pictars ¢ Nach einer Erstinstallation des Treibers
Fah: M~ ist diese Einstellung manuell zu
Lol St i erstellen, dazu dricken Sie ,Add“ und
fahren mit dem nachsten Schritt weiter.
e Je nach Anwendung konnen weitere
Einstellungen definiert werden, wir
empfehlen 252 x 650 mm und 252 x 750
I mm. Tipp: definieren Sie die Lange so,
dass diese der mutmasslich maximalen
jemals zu druckenden Textlange

entspricht.
New Paper Geben Sie folgendes ein:
e Paper Name: 252 x 550mm
Paper Name: 252 x 550mm i
! o Width: 252

Width: 252 [10-400]mm Length: 550| [BO-3000

o Length: 550

Top Margin Y

Left Margin Right Margin”

Dricken Sie ,OK".

J [ Cancel

Wir empfehlen noch die weiteren
Einstellungen:
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General | Sharing | Ports | Advanced | Color Management |

Fags Settings

Pape Name: [216 x 210am |
216 x 210mm

216 x 23Tnm

216 x_32T6mn

TS00 Printer (G8nn X 160nm)

(252 x S50mm |

Save Print Content Az Ficture

["|Enable Saving Pic

(= = n
= Schleifenprofi VX Printer Properties- ﬂ
| Security I Device Settings ‘ Frinter Settings About

PRINTING
e Paper Name: 252 x 650mm

e Width: 252

e Length: 650

e Paper Name: 252 x 750mm

e Width: 252

e Length: 750

Tipp: definieren Sie die Lange so, dass
diese der mutmasslich maximalen jemals zu
druckenden Textlange entspricht.

e Wahlen Sie jetzt 252 x 550mm aus
e Dricken Sie ,OK*

17 Schieifenprofi VX Printer Properties I sl Unter ,Device Settings” nehmen Sie die

Advanced | Color Management

| Printer Settings | About

@ Schleifenprofi VX Printer Driver Device Settings

B E@ Installable Options

a %] Form To Tray Assignment /-—
H Manual Paper Feed: Ly e

folgenden Einstellungen vor:
e Manuelle Papierzufuhr: 252 x 550mm
Ll

o Density (Drucktemperatur): 100 Level
(das hangt vom verwendeten Material,

Density: 100Level o
Print Speed: Low Speed
Blank space at page's end: D
After Printed Finished Feed Paper:
Cut Paper: Cut Paper After Document
Cutting Distance(n x 0.125mmj): 0
Distance From Black Block(mm]): 0

[ ok [ cCancel ][ Appy

Schleifenband und Druckfolie ab.
HINWEIS: Ihre Standardwerte sind auf
dem Testzertifikat vermerkt.)
e Print Speed: (Druck-Geschwindigkeit):

N LowSpeed (das hangt vom
verwendeten Material, Schleifenband
und Druckfolie ab. HINWEIS: |hre
Standardwerte sind auf dem
Testzertifikat vermerkt.)

¢ Dricken Sie ,,OK"
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ACHTUNG: die fur lhr Gerat passenden Werte fir ,Density” und ,Print Speed” sind im
mitgelieferten Testzertifikat aufgefihrt. Die Werte gelten fur Verzugs-Moiré oder
SuperSatin in Kombination mit Metallic Druckfolien (Gold, Silber) bei einer
Raumtemperatur von 20 Grad.

Fir andere Materialien und Folienfarben, sowie andere Raumtemperaturen, missen
diese Werte angepasst werden, siehe auch 3.3.3

Beachten Sie bitte dass zur Erreichung eines optimalen Druckresultats die
Parameter ,Density“ (Drucktemperatur) und ,Print Speed” (Druckgeschwindigkeit)
je nach verwendetem Schleifenband und verwendeter Druckfolie eingestellt werden
mussen. Unter 3.3.3 finden Sie eine Tabelle mit Richtwerten.

Beachten Sie auch, dass der Prageautomat bei Raumtemperatur (20 Grad +/-5
Grad, relative Luftfeuchtigkeit <60%) die optimale Druckqualitdt erreicht. Die
Druckparameter missen der Raumtemperatur angepasst werden.

Allgemein gilt, dass beim Einsatz von Material mit groberer Oberflache (z.B. Verzugs-
Moiré oder Prage-Moiré) eher mit héheren Drucktemperaturen und niedriger
Geschwindigkeit gepragt wird als beim Einsatz von Material mit feiner Oberflache
(SuperSatin, SuperSatin Premium, Polybander).

Normalerweise pragt ein Betrieb immer die gleichen Schleifenbandmaterialien. Somit
muss diese Einstellung nur einmal optimiert werden und wird nur verandert, wenn ein
anderes Schleifenbandmaterial gepragt werden soll.

Bei hoherer Raumtemperatur sollte auch die Drucktemperatur hoher eingestellt
werden. Und bei niedrigerer Raumtemperatur wird eine kleinere Drucktemperatur
benétigt. Als Richtwert kann pro +/-5 Grad Anderung der Raumstemperatur +/-10
Anderung der Drucktemperatur (Desity) angenommen werden.

2.2.3 Druckgrdsse und -qualitat einstellen

Unter ,Eigenschaften® des Druckertreibers sind folgende Einstellungen zu prifen,
repektive vorzunehmen:
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AN

|| File Edit view Tools Help

|| Addadevice  Addaprinter  Seewhat's printing

Keyboard

4 Printers and Faxes (12)
|

¢
¢

Adobe PDF CHAGCOLORS

¢
¢

PDF-XChange 3.0 PrimoPDF

4 Unspecified (1)

ﬂ
Jabra BIZ 2400

Schleifenprofi Vx Printer  state: @ Defaut

Category: Printer

Manage defoult printers

U) File Shredder =] ~

Status: 0 document(s) in queue

Model: Schleifenprofi VX Printe.

@

&

Schleifenprofi VX Printer Printing Prefem

Layout | Paper/Quality

Orientation:

.
Page Order:

Front to Back

Page Format

Pages per Sheet 1 -

Draw Borders

N
=

—
Poply

=

d -
Schleifenprofi VX Printer Driver ched Om
- alli,

B @ Graphic
H Print Quality:

Halftoning: Auto Select

m Schleifenprofi VX PrintegBeger Advanced Document Settings
é-\_;‘ Paper/Outp:

Paper Sif

[ Copy Countniagg

203 x 203dots per inch b
=] @ Document Options

e Bivanced Printing Features: Enabled
Pages per Sheet Layout: Right then Down

Cancel

Lo J

=) °
.— Papiergrosse, und wahlen Sie

PRINTING
Wahlen Sie den Schleifenprofi

VX aus, und driicken die rechte
Maustaste.

Wahlen
,Druckeinstellungen® aus.

Sie

Wahlen Sie
Einstellungen® aus.

~Erweiterte

Uberpriifen Sie die
hier die gleiche Einstellung, wie
in 2.2.2 definiert. Also z.B. den

Standard 252 x 550 mm.

Uberprifen Sie die eingestellte
Druckqualitat. Stellen Sie 203 x
203 dots per inch (200 DPI) ein.

ACHTUNG: wenn Sie, wie unter 2.2.2 beschrieben, eine andere Druckeinstellung

definieren oder auswahlen (z.B. 252 x 650mm oder 252 x 750mm etc.), dann muss
hier diese Auswahl ebenfalls erfolgen.

11
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2.3 Installation Schleifendruck Software
Flhren Sie den Installationsanweisungen des von lhnen ausgewahlten Produkts.

Sie kdénnen verschiedene im Internet verfligbare Freeware oder Standard Windows
Programme (z.B. Paint) einsetzen. Wir unterstutzen Sie gerne (Anfrage).

Fir ein anderes Schleifendruckprogramm wenden Sie sich bitte an den
entsprechenden Hersteller.

Anstelle einer Schleifendrucksoftware kdnnen Sie auch ein normales Grafikprogramm
verwenden (z.B. Adobe Indesign, Corel Draw, Bartender etc.). Die Einstelllung des
Druckbereichs ist gleich vorzunehmen wie bei einem Schleifendruckprogramm (Breite
252mm x Lange 550mm (oder langer)).
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3. Gebrauchsanweisung

3.1 123 Schleifenprofi VX Prageautomat vorbereiten

3.1.1 Teile pufen

Der 123 Schleifenprofi VX Prageautomat besteht aus drei Tragerrollen (eine fur die
neue Druckfolie, eine flr verbrauchte Druckfolie mit Kartonrolle und eine fur das
Schleifenband), dem Prageautomat, dem Stromanschlusskabel und dem
Verbindungkabel zum Rechner. Dazu wird 1x Hightech-Premium Druckfolie
mitgeliefert. Ein Imbussschlissel dient zum Einstellen der Justierhilfen (nur wenn die
Justierhilfen zuwenig oder zuviel haften).

3.1.2 Tasten und Funktionen

Der 123 Schleifenprofi VX Prageautomat stellt verschiedene Tasten zur einfachen
Bedienung zur Verfigung:

1. Hauptschalter Ein/Aus
2. Stromanschluss 220 VAC / 50 Hz

© 2025 - HRMTEC — www.hrmtec.com V2.5d
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3. Anschluss Verbindungskabel zum
Rechner (USB Schnittstelle)

4. Printhead Up (Printhead down
erfolgt automatisch beim
Pragevorgang)

Schleifenband vorwarts
Schleifenband rickwarts
Abfallrolle spannen

N/A (automatische Sparfunktion)

© No»

3.1.3 Schleifenband einlegen

Sehen Sie dazu auch die YouTube Videos https://www.youtube.com/watch?v=NJ-
gaPMW6Xnw (Schleifenband in Tragerrolle eingelegt), oder
https://www.youtube.com/watch?v=I0ON-zQiQ6SI (Schleifenband nicht in Tragerrolle
eingelegt (empfohlen).

Stellen Sie den Druckkopf so hoch (mit Taste 4, siehe 3.1.2), dass die
Hauptdruckachse (schwarze Gummirolle) leicht zuganglich ist.

14
© 2025 - HRMTEC — www.hrmtec.com V2.5d


http://www.hrmtec.com/
https://www.youtube.com/watch?v=NJ-qPMW6Xnw
https://www.youtube.com/watch?v=NJ-qPMW6Xnw
https://www.youtube.com/watch?v=ION-zQiQ6SI

Az
[
PRINTING

Legen Sie das Schleifenband mittig hinter die untere Tragerrolle, fihren das Band iiber
die Tragerrolle und unter der unteren Umlenkstange durch und fixieren die
Justierhilfen entsprechend.

HINWEIS: Justierhilfen ohne Randelrad sind so eingestellt, dass sie manuell bewegt
werden konnen, und dann — ohne weiteres Festziehen der Imbussschraube - in der
Position bleiben. Ab Werk sind die Justierhilfen mit einer Standardeinstellung versehen.
Der beiliegende Imbusschlissel kann dazu verwendet werden, die Haftung mehr oder
weniger stark einzustellen.

Justierhilfen mit Randelrad missen immer fixiert werden.

Das Band muss zwischen der Umlenkstange (Justierhilfen) und dem Druckkopf
gerade laufen. Falls Sie das optionale Schleifenmanagementcenter einsetzen, legen
Sie die Schleifenbandrolle dort ein.

Wichtig ist, dass das Schleifenband gerade und ohne Widerstand durch den
Prageautomaten lauft.

Hinweis: beim Wechseln des Schleifenbandes kann die Druckfolie eingelegt bleiben
(sie braucht nur entspannt zu werden, so dass das Schleifenband leicht unten durch
gefuhrt werden kann). Z.B. wenn verschiedene Schleifenbander mit derselben Folie
bedruckt werden sollen (z.B. Gold auf schwarzem Band und Gold auf weissem Band).

3.14 Druckfolie einlegen
Sehen Sie dazu auch das YouTube Video https://www.youtube.com/watch?v=NJ-
qPMW6Xnw.

15
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HINWEIS: verwenden Sie ausschliesslich original Hightech Premium Druckfolien von

HRMTEC. Fremdfolien kénnen lhren Prageautomaten (Druckkopf und/oder Motoren)
beschadigen. Solche Schaden sind von der Produktegarantie ausgeschlossen.

Zuerst muss sichergestellt sein, dass die Folie so auf der Tragerrolle angebracht ist,
dass das Material oben ist, welches letztlich auf dem Schleifenband erscheinen soll.
Z.B. die Goldfolie muss den goldenen Teil oben haben, wahrend der gelbe Teil auf das
Band schaut.

Die Folie wird um die obere Umlenkstange geflihrt und folgt dann dem Band, unter
dem Druckkopf durch und wird an der Abfallrolle befestigt (Drehrichtung von vorne
nach innen).

Hinweis: beim Wechseln der Folie kann das Schleifenband eingelegt bleiben. Z.B.
wenn das gleiche Schleifenband mit verschiedene Farben bedruckt werden soll (z.B.
Gold auf weissem Band und Schwarz auf weissem Band).

3.15 Uberpriifung

Sehen Sie dazu auch das YouTube Video https://www.youtube.com/watch?v=NJ-
qaPMW6Xnw oder https://www.youtube.com/watch?v=I0ON-zQiQ6SI.
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© 2025 - HRMTEC — www.hrmtec.com V2.5d


http://www.hrmtec.com/
https://www.youtube.com/watch?v=NJ-qPMW6Xnw
https://www.youtube.com/watch?v=NJ-qPMW6Xnw
https://www.youtube.com/watch?v=ION-zQiQ6SI

7.7

/'N
PRINTING

Stellen Sie sicher, dass das Schleifenband mittig eingelegt ist und ohne Falten leicht
durch das System lauft. Stellen Sie sicher, dass die Druckfolie mittig eingelegt, und
an gut der Abfallrolle befestigt ist und ohne Falten leicht durch das System lauft. Das
kann einfach durch das Driicken der Taste 7 ,Fix“ (siehe 3.1.2) geprift werden.

-

HINWEIS (Best Practises): bei schmalen Schleifenbandern kann das Band nach dem
Einlegen und vor Ausldsen des Druckbefehls mit einem normalen Haushaltsmagneten
fixiert werden, um ein Verschieben des Bandes beim Senken des Druckkopfs zu
vermeiden. Sobald der Druckkopf den Druck aufgebaut hat (Druckvorgang startet), soll
der Magnet entfernt werden.

3.2 Schleifendruck Software vorbereiten

Die Schleifendruck Software ist von lhnen frei wahlbar. Im Einsatz mit dem 123
Schleifenprofi Prageautomaten sind verschiedene im Handel erhéltliche, auf den
Schleifendruck spezialisierte, Produkte méglich (P&W, GreenSchleife, Terradata etc.).
Aber auch nicht speziell auf den Schleifendruck spezialisierte Programme sind
einsetzbar (CorelDraw, Adobe Indesign, BarTender etc.) oder auch Standard Windows
Pragramme (z.B. Paint, Word, Powerpoint). Wir unterstitzen Sie gerne (Anfrage).

3.21 Verknupfungen vorbereiten

Um die bendtigte Software einfach zuganglich zu machen, wird vorgeschlagen, eine
Verknlpfung (Shortcut) zu verwenden und auf den Bildschirm zu legen.

3.2.2 Layouts vorbereiten

Bereiten Sie die Layouts der Schleifen, die Sie normalerweise verwenden, vor. Im
Normalbetrieb muss man dann nur das jeweilige Layout 6ffnen, den Text eingeben und
drucken.

Die Vorbereitung eines Layouts ist von lhrer eingesetzten Schleifendrucksoftware
abhangig. Fur Fragen dazu kontaktieren Sie bitte den entsprechenden Anbieter.

ACHTUNG: Sie definieren hier den DRUCKBEREICH und nicht die Schleifengrosse!
Das sieht folgendermassen aus:
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Verwendete Vorlage ist nicht
relevant

Hier definieren Sie den
DRUCKBEREICH: Breite ist
immer 252mm, HOhe st
variabel einstellbar, so dass
maoglichst wenig Folie
verbraucht wird.

Mit Rand links/rechts wird
der DRUCKBEREICH der
eingelegten Schleifengrosse
angepasst. Z.B. ist hier eine
150mm Schleife eingelegt.
Also Rand links/rechts =
(252mm-150mm) / 2 = 51mm

Beim 123 Schleifenprofi VX Prageautomat gilt bei der Erstellung von Layouts

folgendes:

o Das Layout definiert den Druckbereich und nicht das Schleifenband (Schleifengrésse)
selbst. Der Standarddruckbereich fur ALLE Schleifenbandbreiten ist:

o Breite: 252 mm (immer !!)

o Léange: z.B. 550 mm (variabel. Einstellung entsprechend der erforderlichen Lange

des Druckbereichs)

o Randeinstellungen, links und rechts sind Abhangigkeit der Breite des eingelegten

Schleifenbandes

Die Randeinstellungen (fiir Bander ohne Rand) empfehlen wir wie in der folgenden Tabelle

abgebildet:
Schleifenbreite ‘ Linker Rand Rechter Rand
75 mm 88 mm 88 mm
100 mm 76 mm 76 mm
125 mm 63 mm 63 mm
150 mm 51 mm 51 mm
175 mm 38 mm 38 mm
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200 mm 26 mm 26 mm

225 mm 13 mm 13 mm

Tabelle 1 RAND EINSTELLUNGEN JE BREITE

Die Verwendung der in der Tabelle dargestellten Einstellungen hat den Vorteil, dass Sie in
der Druckvorschau sehen, wie der eingegebene Text auf der Schleife aussieht. Dabei ist
der Druckbereich als die Schleife zu betrachten. Sie sehen hier auch, wenn der
eingegebene Text nicht auf die Schleife passt.

& GreenRibbon V1.3 - [m) X
Datei Bearbeiten Extra Hilfe

| : A | | 0
2 €T—>__ | | Eingelegte Schleifenbreite (Druckbereich) =
‘ 252mm — Rand links — Rand rechts

B
3 ) §
(S

N

| N |

\ Eingesteller Druckbereich (Lange). Ist variabel
| auf die Lénge des zu druckenden Texts
einzustellen.

h:550,b:252 151,51, 0:0,u:0 Send To OneNote 2013 150er, vertikal mit Klischee (in memoriam)....grd

HINWEIS: bei der Verwendung von anderen Breiten oder Schleifen mit Rand berechnet
sich die Randeinstellung (links oder rechts) wie folgt:

sreenRibbon - (c)200¢

72

Rand [mm] = (252 [mm] — Schleifenbreite [mm]) / 2

3.3 Pragevorgang

Sehen Sie dazu auch das YouTube Video https://www.youtube.com/watch?v=NJ-
gPMW6Xnw oder https://www.youtube.com/watch?v=I0N-zQiQ6SI

3.3.1 Vorbereitungen

Der 123 Schleifenprofi VX Prageautomat ist eingeschaltet, Schleifenband und
Druckfolie sind beschreibungsgemass eingelegt. lhre Schleifendrucksoftware ist
gestartet und Sie haben ein Layout bereit (in der Regel die linke Schleife mit einem
Gedenkspruch und die rechte Schleife mit den Namen der Hinterbliebenen).

Ziehen Sie manuell das Band soweit vor, bis der Text beginnen soll (Vorlauf). Sie
kénnen dazu auch die Taste 5 ,Fwd* (siehe 3.1.2) verwenden.
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3.3.2 Pragen

Im Schleifendruckprogramm fiihren Sie die Funktion ,Drucken® aus.

Der 123 Schleifenprofi VX Prageautomat pragt die linke Schleife. Nach der Pragung
der linken Schleife heben Sie mit Taste 4 ,Printhead up” (siehe 3.1.2) den Druckkopf
leicht an und ziehen die Schleife soweit raus, bis die gewilnsche Schleifenlange
erreicht ist (Nachlauf). Sie konnen dazu auch die Taste 5 ,Fwd® (siehe 3.1.2)
verwenden. Dann schneiden Sie die linke Schleife mit einer Schere ab und starten die
Pragung der rechten Schleife mit den gleichen Schritten wie bei der linken Schleife.

3.32.1 Druckfolienverbrauch

Zur Optimierung des Druckfolienverbrauchs haben Sie das Layout auf die minimale
Grosse des Textfeldes reduziert. Das bedeutet, dass Sie den die Schleife manuell
etwas (z.B. 30 cm) aus dem Prageautomaten herausziehen (,Vorlauf*), dann den Text
pragen, und anschliessend die Schleife soweit manuell aus dem Prageautomaten
herausziehen, um die gewlinschte Schleifenlange zu erreichen. Sie kbnnen dazu auch
die Taste 5 ,Fwd“ (Schleifenband vorwarts, siehe 3.1.2) verwenden.

In einer spateren Version der Druckertreiber Software wird dieser Vorgang
automatisiert und kann via der Taste 8 (Sparfunktion, siehe 3.1.2) ein-/ausgeschaltet
werden.

3.3.2.2 Druckqualitat

Beachten Sie, dass die Druckqualitat vom Schleifenbandmaterial und von der
verwendeten Druckfolie abhangt. Bei ungenlgender Druckqualitat andern Sie bitte die
Druckparameter ,Density“ und ,Print Speed” wie unter 2.2.2 beschrieben.

Veranderte Parameter sind fur weitere Pragungen gespeichert.

3.3.3 Standard Parameter pro Schleifenband Material und Druckfolie

Empfohlene Einstellung (Richtwerte) der Parameter des Druckertreibers (abhangig
von Prageautomat, Schleifenband Material (hier fir Bander von Krago ART),
Druckfolie und Raumtemperatur / Luftfeuchtigkeit), die Werte in Klammern () sind die
Ausgangswerte bei einer Raumtemperatur von 20 Grad (N/A=nicht verfugbar,
TBD=Werte werden noch ermittelt):

20
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) HRMTEC Density Pl STCEE] Print Speed -
Material Druckfolie  (Temperatur) (Geschwindigkeit) (Geschwindigkeit)
-vl -v2
Gold 40-85 (45) LowSpeed Low
o @ Silber 40-85 (45) LowSpeed Low
g 5 Schwarz 85 HighSpeed High
< Weiss N/A N/A N/A
Gold 50-100 LowSpeed Low
o T Silber 50-100 LowSpeed Low
g =§ Schwarz 100 HighSpeed High
~ Weiss N/A N/A N/A
Gold 15-65 LowSpeed Low
- Silber 15-65 LowSpeed Low
g Schwarz 35 NormalSpeed Middle
Weiss N/A N/A N/A
Gold 40-85 (75) HighSpeed High
L c Silber 40-85 (75) HighSpeed High
2T Schwarz 30-40 (35) LowSpeed Low
@ @ Weiss 10-20 (16) HighSpeed High
Gold 40-85 (75) HighSpeed High
Lo o Silber 40-85 (75) HighSpeed High
= ?) % Schwarz 30-40 (35) LowSpeed Low
« Weiss 05-15 (10) LowSpeed Low
Gold 20-30 (20) LowSpeed Low
. g Silber 20-30 (20) LowSpeed Low
= *ﬁ g Schwarz 30-40 (35) SuperSpeed Very High
“w oA Weiss 10-20 (16) HighSpeed High
Gold 1-30 LowSpeed Low
Silber 1-30 LowSpeed Low
? Schwarz 1-20 SuperSpeed Very High
Weiss 10-20 (16) HighSpeed High

Tabelle 2 EMPFOHLENE DRUCKPARAMTER JE MATERIAL UND DRUCKFOLIE

Diese Parameter missen je nach Gerat, nach Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit

modifiziert werden.

Diese Werte gelten fur Schleifenband von Krago ART (ausser Supersatin Premium).
Bei Verwendung von Schleifenband eines anderen Herstellers, kénnen diese Werte

© 2025 - HRMTEC — www.hrmtec.com

21

V2.5d


http://www.hrmtec.com/

HZ

-

PRINTING

abweichen.

Falls die Drucktemperatur zu heiss eingestellt ist, wird die Druckfolie meistens reissen,
oder der Schriftrand 16st unsauber ab. Bei zuwenig Drucktemperatur ist die Schrift nicht
deckend.

Die richtige Einstellung der Drucktemperatur und der Geschwindigkeit sind flir das
optimale Druckergebnis unerlasslich.

Die oben genannten Einstellungen sind Basiswerte, welche individuell und in
Einzelschritten verdndert werden sollen, um ein optimales Druckergebnis zu
erhalten.

Mit dem Prageautomaten wurden ein zugehoriges Testzertifikat und Probedrucke
geliefert (Gold auf Verzugs-Moiré-Band und Gold auf Supersatin-Band), welche mit
Ihrem Gerat erstellt wurden. Verwenden Sie zu Anfang genau diese Einstellungen
um lhr Druckresultat mit dem Referenzresultat (mitgelieferte Probeducke) zu
vergleichen.

Hinweis: Schwarz auf Moiréband ist schwieriger zu pragen, und hangt vom
verwendeten Schleifenband (Hersteller, Oberflache) und von der Raumtemperatur ab.
Es ist moglich, dass keine zufriedenstellende Druckqualitat erreicht werden kann. In
so einem Fall, soll auf ein anderes Bandmaterial ausgewichen werden (z.B. Supersatin
Allover Moiré: https://www.schleifenwerk.com/de/kranzband-super-satin/supersatin-
allover-moire).

Veranderte Parameter sind fur weitere Pragungen gespeichert.
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4. Wartung

Der Druckkopf ist ein prazises und empfindliches Elektronikgerat. Es kann durch
harte/spitze Gegenstande, durch elektrostatische Entladung oder Flissigkeiten
beschadigt werden.

Um das Risiko einer Beschadigung zu reduzieren und die Lebensdauer zu erhéhen,

bitte den Druckkopf dussert vorsichtig behandeln.

Die Oberflache des Druckkopfes besteht aus einer diinnen Schicht von Siliciumdioxid-

Schutzfolie, kann aber auch durch harte/spitze Gegenstande, durch elektrostatische

Entladung oder Flussigkeiten beschéadigt werden. Die Bedienung soll wie nachfolgend

beschrieben erfolgen:

1. Berlhren Sie nicht direkt den heissen Bereich des Druckkopfes.

2. Stellen Sie sicher, dass das Druckmedium (Schleifenband) sauber ist, ohne harte
Partikel (z.B. Bostichklammern oder Biroklammern) oder Tropfchen auf der
Oberflache.

3. Beruhren Sie nicht die Oberflache des Druckkopfes mit metallischen oder harten
Gegenstanden.

4. Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und aufgeraumt. Schitzen Sie den
Prageautomaten vor Staub und Feuchtigkeit.

4.1  Druckkopf reinigen

Nach dem Drucken von ca. 100 Schleifen, reinigen Sie bitte den Druckkopf wie folgt:

1. Heben Sie den Druckkopf an, durch Driicken der Taste 4 (siehe 3.1.2)

2. Entfernen Sie die Druckfolie.

3. Trennen Sie die Stromversorgung und ziehen Sie das Netzwerkkabel heraus.

4. Verwenden Sie ein Wattestdbchen (trocken), um den Druckkopf vorsichtig zu
reingen.

5. Nach dem Reinigen der Oberflache priifen Sie, dass keine Folienriickstande
mehr auf dem Druckkopf vorhanden sind.

6. Legen Sie die Druckfolie wieder ein, stellen Sie die Stromversorgung wieder her
und schalten das Gerat wieder ein und der 123 Schleifenprofi VX Prageautomat
ist bereit flr weitere Pragungen.

4.2  Lagern der Druckfolien und Schleifenbéander

Die Druckfolien, wie auch die Schleifenbdnder, miissen mit Vorsicht gelagert werden.
Lagern Sie die Druckfolien und die Schleifenbéander an einem Ort, an dem die
Raumtemperatur in Bereich von 5-30 °C, und die Luftfeuchtigkeit im Bereich von 20%-
60% liegt. Es ist untersagt, die Druckfolien in direktem Sonnenlicht oder an einem
feuchten Ort zu lagern.

Die Druckfolien und die Schleifenbander sollen auf ihrer Stirnseite stehend gelagert
werden.
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Betriebssystem Windows 7 (64 bit), (8), 10
Masse (L x B x H) 575mm x 320mm x 235mm
Auflésung 200 - 300 DPI (dots per inch)

Software Kompatibilitat

Offene Druckschnittstelle

Eingangsanschluss,
Ausgangsanschluss

USB 2.0

Stromversorgung 220 VAC 50 Hz 400 W
Die Fabrikeinstellung ist fir eine
Spannung von 220 VAC. Bei anderen
Spannungsanforderungen, kontaktieren
Sie uns bitte
Druckfolien Ausschliesslich original Hightech
Premium Druckfolien von HRMTEC
6. Index
Tabelle 1 RAND EINSTELLUNGEN JE BREITE ......cociuiiiiiiiiiieesiieesiieesieesieesstee s s ssbessbeessneesssee s 19
Tabelle 2 EMPFOHLENE DRUCKPARAMTER JE MATERIAL UND DRUCKFOLIE .......ccvceviveiniersnineenenens 21
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Dieses Kapitel wird geméass der auftretenden Probleme laufend erweitert werden.

Laden Sie

daher

jeweils das

neueste

Benutzerhandbuch von

https://www.hrmtec.com/downloads/ runter und erganzen Sie Ihr Handbuch.

Fehler/
Symptom
Schleife knittert

Mogliche Ursachen

Schleife nicht gerade
eingelegt

Schleife nicht mit
Justierungen gefuhrt
Druckfolie ist zu
schmal fir
Schleifenbreite

Fehlerbehebung

Schleife gerade einlegen

Justierungen bis zum Schleifenrand
einstellen

Eine zu der Schleifenbreite passende
Druckfolie einsetzen (gleich breit oder
breiter als das Band)

Druckfolie
reisst

Drucktemperatur
(Density) ist zu hoch
Geschwindigkeit ist zu
niedrig

.Density“ reduzieren, siehe 2.2.2. Zuerst in
10er Schritten, dann kleiner.
~opeed‘ erhdhen, siehe 2.2.2.

Druckfolie 10st
unsauber ab

Drucktemperatur
(Density) ist zu hoch

.Density“ reduzieren, siehe 2.2.2. Zuerst in
10er Schritten, dann kleiner.

(unscharfer e Geschwindigkeit ist zu o ,Speed” erhbhen, siehe 2.2.2.
Rand) niedrig
Druckfolie 16st e Drucktemperatur o ,Density” erhdhen, siehe 2.2.2. Zuerst in
zuwenig ab (Density) ist zu niedrig 10er Schritten, dann kleiner.
(nicht e Geschwindigkeit ist zu o ,Speed‘ reduzieren, siehe 2.2.2.
deckender hoch
Druck)
Prageautomat e Druckertreiber ist nicht e Druckertreiber als Standarddrucker setzen
druckt nicht (1) als Standarddrucker (2.2.1)

gesetzt e Druckertreiber neu installieren (2.1)
Prageautomat e Druckertreiber erkennt e Zuerst den Drucker einschalten, dann erst

druckt nicht
(2)

keinen Drucker (offine,
ausgeschaltet), obwohl
der Prageautomat
eingeschaltet und
angeschlossen ist

den Rechner einschalten, dann
Offene Druckauftrage |6schen und
Haken bei ,,Drucker offline
verwenden“ entfernen

Rechner neu starten
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Fa

= Schleifenprofi VX Printer - Offline i
—_—

Printer | Document  View

Connect F

Set As Default Printer

Printing Preferences...

Update Driver

Pause Printing

g Cancel All Documents

u Sharing
Use Printer Offline

| Properties

T

—r

E Close
O

Windows 10 verwenden
Druckertreiber v2 verwenden

= Schleifenprofi VX Properties X

General Sharing Ports Advanced Calor Management
Security Device Settings Printer Settings About

Printer Triver Schleifenprnfi@

Schleifenprofi VI
@lesigned by HEMTEC in Switzerland. Assembled in China

G
Prageautomat e Fleurop Treiber ist auf ¢ Verwenden Sie einen Rechner, auf
druckt nicht (3) dem gleichen welchem der Fleurop Treiber installiert ist.
Computer aktiv e Deinstallieren Sie die Fleurop Umgebung
auf dem Rechner, welcher flr
Schleifendruck eingesetzt wird.
e LoOschen Sie den Fleurop Service im Task
Manager wahrend des Schleifendruck
Vorgangs. Der Fleurop Service kann nach
dem Schleifendruckvorgang wieder aktiviert
werden. |hr IT Spezialist schreibt Ihnen
dazu zwei Batch Dateien (start/stop Fleurop
Service).
Druck ist nicht e Die von der e Layout mit Breite = 252 mm erstellen
mittig Schleifendrucksoftware (3.2.2), unabhangig von der eingelegten
Ubergebene Breite ist Svhleifenbreite.
nicht 252 mm e Druckqualitat auf 203 x 203 DPI einstellen
e Inkorrekte DPI (2.2.3)
Einstellung e GreenRibbon v1.3 (1.3), oder andere
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Schleifendruck
Software Ubergibt
inkorrekte Breite
(gesehen bei
Terradata)

Schleifendruck- oder Standard Software
einsetzen

Prageautomat
druckt tber die
Schleife hinaus

Die von der
Schleifendrucksoftware
Ubergebene Breite ist
nicht 252 mm

Die Rander sind nicht
korrekt eingestellt

e Layout mit Breite = 252 mm erstellen

(3.2.2)

e Rander links/rechts gemass Tabelle/Formel

einstellen (3.2.2)

e Schriftgrosse anpassen, so dass der Text

bei der Druckvorschau innerhalb des
Druckbereichs ist

Druckertreiber
meldet Fehler
beim

Treiber v2 ist
inkompatibel mit der
Windows Umgebung

e Installieren Sie den Druckertreiber v1
e Geben Sie die Windows Version, Rechner

Modell, Prozessor Modell an

Druckauftrag support@hrmtec.com weiter, damit wir mehr
(Drucker nicht Information fur die Problemlésung erhalten.
gefunden)

Druckertreiber Treiber v2 findet das e Verwenden Sie ein anderes Port im

meldet Fehler
beim
Druckauftrag
(Drucker nicht
gefunden)

korrekte USB Port
nicht

=0 Schleifenprofi VX Properties X
Security Device Settings Printer Settings About
General Sharing Poits Advanced Color Management

Druckertreiber:

== SchleifenprofiVx

Print to the following port(s). Documents will print to the first free
checked port.

Port Description Printer
| chagc.. Standard TCP/IP Port CHAGCOLOR3
[ chage... Standard TCP/IP Port CHAGCOLORG
[ chbad... Standard TCP/IP Port chbaden2

= Ereereliai D Port Samsung C480W (152.168.0.248)
if... LUSB Printer Port
if... USB Printer Port

Schleifenprofi VX
Microsoft XPS Document Write...  «

Add Port... Delete Port Configure Port..

Enable bidirectional support

[JEnable printer pocling

Cancel | [ oy

e Melden Sie sich bei support@hrmtec.com
und wir |6sen das fur Sie per Fernwartung.

HINWEIS: verwenden Sie ausschliesslich original Hightech Premium Druckfolien von
HRMTEC. Fremdfolien kénnen Ihren Prageautomaten (Druckkopf und/oder Motoren)
beschadigen. Solche Schaden sind von der Produktegarantie ausgeschlossen.
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Die hohe Druckqualitdt wird ausschliesslich mit den original Hightech Premium
Druckfolien von HRMTEC erreicht.

28
© 2025 - HRMTEC — www.hrmtec.com V2.5d



http://www.hrmtec.com/

HZ

-

PRINTING

8. Hilfe

8.1 Generell

Sollten Sie trotz sorgfaltiger Anwendung der im Handbuch beschriebenen Schritte und
trotz Lektire des Kapitels 7 Fehlerbehebung immer noch Hilfe bendtigen, dann steht
Ihnen unser Support zur Verfugung.

Der Basis Support ist bei normaler Nutzung kostenfrei und funktioniert
ausschliesslich remote (Email, Telefon). Fernwartung ist kostenpflichtig.

Senden Sie eine Email an support@hrmtec.com und beschreiben Sie kurz Ihr
Problem. Senden Sie immer auch Fotos des Druckresultats, der verwendeten
Druckparameter, und Fotos auf welchen ersichtlich ist, wie Band und Folie
eingelegt wurden. Sie konnen die Fotos direkt ab Ihrem Smartphone senden. Nur mit
diesen Angaben ist der Support in der Lage, Ihnen effizient weiterzuhelfen.

Der Support wird lhnen per Email eine Losung vorschlagen, oder weitere
Angaben/Fotos anfordern. Falls vom Support als sinnvoll erachtet, erfolgt ein Anruf
und/oder eine Fernwartungs Sitzung.

8.2 Premium Care Kunden

Premium Care Kunden verfligen Uber eine dedizierte Email Adresse und Telefon
Nummer fur Supportanfragen, welche bei Abschluss des Care Pakets mitgeteilt
werden. Die Anfragen von Kunden mit einem laufenden Premium Care Paket werden
prioritdr und gemass unseren Service Level Standards behandelt.

8.3 YouTube Videos
Sehen Sie auf unserem YouTube Kanal folgende Videos:

Subjekt Link

Erklarfilm Druckertreiber | https://www.youtube.com/watch?v=MIw-
Installation IX7e4XY&t=12s

Erklarfilm  Druckparameter | https://www.youtube.com/watch?v=iBLLyMaEQJk
Einstellungen

Erklarfilm 123 Schleifenprofi | https://www.youtube.com/watch?v=NJ-gPMW6Xnw
VX oder
https://www.youtube.com/watch?v=I0N-zQiQ6SI
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